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I. Denumirea proiectului

Retehnologizare statie procesare produse petroliere existenta - Instalatie

hidrodesulfurare motorina / hidrotratare uleiuri (HDS).

II. Titular

A) Datele de identificare ale operatorului:

Numele operatorului: S.C. WEST PETROL RAFINARE SRL

Denumirea comerciala a operatorului: S.C. WEST PETROL RAFINARE SRL
Adresa sediului social al operatorului: Str. Infratirii FN, loc. Chisineu Cris, jud. Arad

Codul de identificare fiscald (CUI): RO14068499.

B) Date de identificare a amplasamentului:

Denumirea: S.C. WEST PETROL RAFINARE SRL

Adresa: Apateu, DJ 794, FN, Judetul Arad.

Clasificarea SEVESO: Amplasament existent de nivel superior.

Coordonate geografice: 252,128.74 m E; 573,974.21 m N;

C) Persoana responsabili de administrarea amplasamentului:

Numele si prenumele :_;

Functia: Administrator Special;

Adresa de corespondenta: SC WEST PETROL RAFINARE SRL, Chisineu Cris FN,
Jud. Arad;

Telefon/fax/mail: 0745771043, 0257350037, office@westpetrol.ro;

D) Persoana responsabild in domeniul managementului securititii pe

amplasament/ responsabil protectia mediului

e Numele si prenumele:—

Telefon/fax/e-mail: 0745665932, office@westpetrol.ro



mailto:office@westpetrol.ro
mailto:office@westpetrol.ro
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II1. Descrierea caracteristicilor fizice ale intregului proiect

IIl.a. Rezumat proiect

Proiectul propune realizarea unei instalatii de hidrodesulfurare a motorinei si
hidrotratare a uleiurilor indrustriale.

Capacitatea de prelucrare a instalatiei proiectate va fi de 100 000 tone/an.

Necesarul de hidrogen pentru o productie de 100 000 tone/an motorina si ulei este de
1000 Nmc/h.

Instalatia de hidrodesulfurare motorina — hidrotratare uleiuri va functiona 8000 h/an,
in regim ciclic pentru motorina si uleiuri. Ciclul ales va fi de 56 zile, 6 cicluri pe an.

Instalatia de hidrodesulfurare motorina- hidrotratare uleiuri va avea o eficienta de
reducere a continutului de sulf de 99.6 % pentru motorina si de 80 % pentru uleiuri.

Instalatia va fi compusa din 3 unitati distincte:

- Depozitul de hidrogen;

- Instalatia de hidrodesulfurare motorina si uleiuri industriale;

- Instalatia de recuperare sulf.

In cadrul procesului are loc descompunerea compusilor de sulf din motorina/ulei, cu
farmarea de hidrogen sulfurat. Produsii de reactie sunt transportati printr-un sistem de
schimbatoar de caldura pentru recuperarea caldurii, dupa care sunt separati in vederea
obtinerii produselor finale: fractie nafta, motorina hidrotratata cu continut foarte redus de sulf
/ulei hidrotratat si hidrogen sulfurat.

Instalatia de recuperare a sulfului este destinata recuperarii sulfului elementar din
hidrogen sulfurat rezultat din procesul de hidrotratare.

Gazele cu continut ridicat de hidrogen sulfurat rezultate de la instalatia de
hidrodesulfurare motorina/hidrotratare uleiuri vor fi tratare intro instalatie care are la baza
procesul Sulferox de conversie a hidrogenului sulfurat in sulf elementar solid, care asigura un
continut rezidual de hidrogen sulfurat in gaze de 1 ppm. Randamentul instalatiei va fi de 99.9

%.
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IILb. Justificarea necesitatii proiectului
Scopul realizarii investitiei este obtinerea de motorine cu un continut foarte scazut de
sulf (10 ppm) in vederea producerii de combustibili In conformitate cu cerintele impuse de

legislatia In vigoare pentru introducerea pe piatd a benzinei $i motorinei.

IIl.c. Valoarea investitiei

Valoarea estimativa a lucrarilor se situeaza in intervalul 16 000 000 — 20 000 000

Euro.

II1.d. Perioada de implementare propusa

Se preconizeaza ca investifia sa se realizeze in semestrul 11 2023.
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Ill.e. Planse reprezentand limitele amplasamentului proiectului
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Vecinatati:

Nord: terenuri extravilan arabil

Sud: DJ 734

Est: terenuri proprietate privata, curti, constructii, spatii verzi, teren de sport 180 m
terenuri curti constructii — locuinte

Vest: terenuri extravilan, arabil;

Limita vest frontiera la 21.7 km.
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IILf. Descrierea caracteristicilor fizice ale intregului proiect, formele

fizice ale proiectului

In cadrul proiectului, se vor executa urmatoarele categorii de lucrari:

- lucrari plan general: lucrari de amenajare, consolidare, nivelare teren, drumuri si

pavaje

- instalatii de apa si canalizare

- lucrari de arhitectura

- lucrari de constructii beton: fundatii echipamente statice si dinamice, fundatii

structuri metalice, chituci, etc.

- lucrari constructii metalice

- instalatii electrice si automatizari

- instalatii de Incalzire si climatizare

- lucrari de montaj utilaje

- lucréri de montaj conducte

- instalatii PSI

IILf.1. Descrierea procesului tehnologic

Proiectul propune realizarea unei instalatii de hidrodesulfurare a motorinei si

hidrotratare a uleiurilor indrustriale.

Capacitatea de prelucrare a instalatiei proiectate va fi de 100 000 tone/an.

Necesarul de hidrogen pentru o productie de 100 000 tone/an motorina si ulei este de

1000 Nmc/h.

Instalatia de hidrodesulfurare motorina — hidrotratare uleiuri va functiona 8000 h/an,

in regim ciclic pentru motorina si uleiuri. Ciclul ales va fi de 56 zile, 6 cicluri pe an.

Instalatia de hidrodesulfurare motorina- hidrotratare uleiuri va avea o eficienta de

reducere a continutului de sulf de 99.6 % pentru motorina si de 80 % pentru uleiuri.

Diagrama procesului:

10
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Instalatia de hidrotratare va fi compusa din trei unitati separate:

(a) Unitatea de stocare a Hidrogenului — formata din 2 rezervoare de hidrogen, a cate
100 mc fiecare.

(b) Unitatea de hidrodesulfurare motorina / hidrotratare uleiuri — reprezintd inima
instalatiei, aici avand loc procesarea propriu-zisd a motorinei si uleiurilor. Motorina brutd este
pompata intr-un sistem de schimbéatoare de caldura unde, prin recuperarea caldurii produselor
de reactie, motorina si hidrogenul sunt preincalzite, apoi evaporate intr-un cuptor, dupa care
sunt alimentate in reactor. In reactor, in prezenta catalizatorului specific are loc reactia de
hidrodesulfurare la o temperatura de 321/380 °C (SOR/EOR) si o presiune de 60 barg. Are
loc o descompunere a compusilor cu sulf, rezultand hidrocarburi si hidrogen sulfurat (H2S).

Produsele de reactie , cu o temperatura ridicatd de 343/399 °C (SOR/EOR) circula
printr-un sistem de schimbatoare de cdldurd, in vederea recuperarii caldurii prin schimb cu

produsele alimentate la reactie, dupa care sunt separate in scopul obtinerii produselor finale

11
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motorind cu maxim 10 ppm sulf (ultra low sulphur diesel-ULSD), ulei hidrotratat,benzina
nafta si gaze cu hidrogen sulfurat.

(c) Unitatea de recuperare a sulfului (SRU) transformad hidrogenul sulfurat in sulf
elementar prin oxidarea acestuia pe catalizator SULFEROX - compus chelatic de fier. Pentru
aceastd unitate Ingineria de Baza va fi furnizata de firma le Gaz Integral — Franta.

Unitatea de stocare a Hidrogenului

Aceasta este compusa din 2 rezervoare cilindrice de 100 mc fiecare. Din acest depozit
urmand a se asigura necesarul de hidrogen pentru unitatea de hidrodesulfurare motorina /
hidrotratare uleiuri/

Unitatea de hidrodesulfurare motorina / hidrotratare uleiuri cuprinde urmatoarele
faze:

— Preincalzirea alimentarii

— Sistemul de reactie

— Circuitul gazului recirculat

— Sistemul de separare a produselor

— Sistemul Coalescer de separare a apei din motorina finala

— Separarea cu amine a H2S din hidrogenul recirculat si regenerarea aminei cu
separarea hidrogenului sulfurat

— Sistemul de dozare a inhibitorilor de coroziune

— Sistemul de dozare a agentilor de aditivare a motorinei finite cu produse pentru:

ridicarea indicelui cetanic, lubrefiere, imbunatatire filtrabilitate.

Preincalzirea alimentarii

Motorina brutd este trimisd de la depozitul de produse intermediare al rafinariei in
vasul de alimentare 122-V1, prevazut cu perna de gaz metan de 0.1 — 0.3 barg.

Pompa centrifuga de inaltd presiune 122-P1 A/B ridica presiunea motorinei la 66 barg
si 0 pompeaza n sistemul de preincélzire compus din schimbatoarele de cdldura tubulare cu
cap flotant 122-8 A/B, 122-2A/B si 122-2C/D:

- In schimbitorul 122-8 A/B, motorina intrd in spatiul tubular, fiind incalzitd cu

produsul de blaz al coloanei 122-C1 (motorina desulfurata si stabilizata).

12
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- Motorina, care iese din bateria de schimbatoare 122-8 A/B, are o temperatura de cca.
150 °C si intra 1n sectiunea tubulara a schimbatorului 122-2A/B, unde este incalzita la 225 —
250 °C, prin schimb in manta cu produsele de reactie, care au cedat o parte din caldura in
schimbatoarele 122-S2 C/D si 122-S3 A/B.

- In continuare motorina este amestecata in linie cu hidrogen proaspit plus reciclu si
intrd cu o temperaturd de 210- 240 oC in sectiunea tubulara a schimbatorului 122-S2 C/D,
unde este incalzita cu o parte din fluxul efluentului din reactor la 255-310 °C.

- In cuptorul 122-H1 motorina si hidrogenul sunt aduse la temperatura prescrisi
pentru intrarea in reactor, respectiv 321 °C la inceputul ciclului catalizatorului (SOR = start of
run) si 380 °C la sfarsitul ciclului catalizatorului (EOR = end of run). Produsele care ies din
cuptor nu sunt in totalitate In faza de vapori si anume 80 % vol pentru SOR si 90% vol pentru

EOR.

Sistemul de reactie

Reactiile chimice care au loc in procesul de hidrotratare pot fi impartite in cateva
categorii si anume: desulfurare, denitrificare, saturare olefine(daca acestea existd), saturarea
inelelor aromatice, etc.

Pentru fiecare din aceste categorii de reactii este necesar hidrogenul.

Sulful continut in hidrocarburi vine sub forma a diferitor compusi, usurinta de a
indeparta sulful variind de la un tip la altul. Compusii policiclici de tip tiofenic, care se gasesc
cu preponderentd in motorind, sunt mult mai dificil de tratat deoarece atomul de sulf este greu
accesibil datorita ciclurilor atagate de ambele parti (asa zisul ,,sulf ascuns™).

Mai jos este prezentatd schematic reactia de desulfurare a dibenztiofenului:

Cibenzothiophene Ciphenil

In toate cazurile, din reactia de hidrodesulfurare rezultd hidrocarburi si hidrogen

sulfurat (H2S).
13




MEMORIU DE PREZENTARE PROIECT
SC WEST PETROL RAFINARE SRL Retehnologizare statie procesare produse petroliere existenta - | Mai 2023

Instalatie hidrodesulfurare motorina / hidrotratare uleiuri

H2S trebuie indepartat din hidrogenul in exces, in vederea recircularii la
hidrodesulfurare, prin absorbtie in solutie de alcanol amine, urmata de striparea acesteia.

Compusii cu continut de azot, care apar in mod natural in fiteiul brut, se afla de
asemenea produsul alimentat la hidrotratare. In prezenta hidrogenului si a catalizatorului, la
presiunile si temperaturile ridicate din reactor, au loc reactii de denitrificare cu generare de
amoniac (NH3). In scopul preintdmpinarii infundirii conductelor din instalatia HDS cu
sulfura de amoniu solida, se injecteaza apa in avalul reactorului de hidrotratare, rezultand ca
urmare ape acide datorita prezentei hidrogenului sulfurat (60 ppm gr.) si amoniacului (0.04 %
gr).

Compusii cu azot se pot clasifica in doud categorii: azot de baza, care este de obicei
asociat cu un ciclu de 6 atomi (piridina, chinolind) si azot neutru, care in general este asociat
cu cicluri de 5 atomi (pirol, indol, carbazol). Complexitatea compusilor cu azot face ca
reactia de denitrificare sa decurgd mult mai greoi fasa de cea de desulfurare.

Reactia de denitrificare decurge prin saturarea initiala a nucleului aromatic.

Saturarea este o reactie de echilibru si, in mod normal determind viteza cu care
decurge reactia de denitrificare.

Mai jos este reprezentata reactia de denitrificare a chinolinei:

+NH3
E N
|
Chinolina H Propil ciclohexan
Adaogarea la proces a reactiei de saturare a nucleelor aromatice urmata de reactia de
denitrificare conduce la o crestere a cantitatii de hidrogen necesar, suplimentar fatd de cel
necesar desulfurdrii.

Saturarea aromatica decurge dupa aceleasi principii ale saturdrii olefinelor, in care
hidrogenul este introdus pentru saturarea dublelor legaturi ale nucleelor aromatice sau
benzenice. O astfel de structura benzenicd este reprezentativi pentru foarte multe produse din

rafinarii.

14
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Sistemul de reactie consta Intr-un reactor 122-R1, cu doua straturi de catalizator,
avand un diametru de 1,8 m si o indltime totala de 10 m, din care 7,5 m straturile de
catalizator.

Deoarece reactia de hidrodesulfurare este exotermica, efluentul are o temperatura cu
cca. 20 °C mai mare fatd de temperatura de intrare in reactor, respectiv 343 °C la SOR si 399
°C la EOR.

Reactantii nefiind, asa cum s-a ardtat mai sus, in totalitate in fazd de vapori (80- 90%
vol vaporizat la iesirea din cuptor), in scopul repartizarii uniforme a reactantilor de-a lungul
sectiunii transversale reactorului, s-au prevazut doua sisteme speciale de distributie internd a
reactantilor ECHIFLOW, deasupra fiecarui strat de catalizator.

Catalizatorul este incarcat in sistem de inalta densitate (CATAPAC), care sa asigure o
performanta ridicata simultan cu o pierdere redusa de presiune.

In figura de mai jos este prezentati aranjarea internd a straturilor de catalizator in
interiorul reactorului.

Schema de incarcare a catalizatorului in reactor

Furnizorul catalizatorului — AXENS — propune urmatoarea schema de incarcare a

catalizatorului:

15
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Customer SC Rafinara Steaua

Refnary Campina

Unit nama HDS Unitt

Reactor ld.
ACT DED {19 mm} 140 mm 0358 m3 0.313 tons
ACT 077 (10 mm) 280 mm 0662 m3 0384 tons
HR 538 (2.5 mm} 500 mm 1272 m3 0.783 tons
HR 538 (1.6 mm} 1070 mm 2723 m3 1.681 tons

Iner Balls (1/4 Inch. 100 mm 0254 m3 0.343 tons

Inar Ealls (1/4 Inch.} 150 mm D382 m3 0.515 tons

HR 536 (1.6 mm} 4580 mm 11905 m3 7.265 tons

Inen Balls (1/4 Inch.} 150 mm 0.382 m3 0.51& tons

Mota: This drawing gives a description of the proposed loading diagram, nevertheless the scale Is not proportonal.

Circuitul gazului recirculat

Efluentul reactorului 122-R1, cu o temperatura ridicata de 342-399 °C, este divizat in
doud parti: o parte la schimbatorul de caldurd 122-S2C/D, care preincalzeste amestecul
motorind + hidrogen inainte de intrarea in cuptor, iar cealaltd parte la schimbatorul 122-
S3A/B, care preincdlzeste condensatul (fierbinte + rece) din efluent inainte de intrarea in
coloana de stripare 122-C1. Repartizarea fluxurilor spre cele doud schimbatoare se face de
catre ventilul de reglare 122-TV-019, astfel Incat temperatura de alimentare a condensatului

la coloana de stripare 122-C1 sa fie de 290 °C, diferenta trecand prin orificiul de restrictie

16
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122-R0O-0019 Ia schimbatorul 122-S2C/D. Raportul intre cele 2 fluxuri spre 122-S3A/B si
122-S2C/D variaza de-a lungul ciclului de operare a catalizatorului de la 60%/40% pt. SOR
la 40%/60% pt. EOR.

Dupa trecerea prin cele doud schimbatoare de caldural22-S3A/B si 122-S2C/D, unde
are loc condensarea a cca. 90-95% din hidrocarburile C5+, amestecul de gaze si lichid intra in
separatorul de 1nalta presiune si inalta temperatura 122-V2, unde are loc separarea produselor
de reactie condensate la inaltd temperatura (215-245 °C). Gazele formate din hidrogen,
hidrogen sulfurat, hidrocarburi usoare si fractia C5+ necondensata, ies pe la partea superioara
a vasului 122-V2 si intrd In schimbatorul 122-S5, unde preincélzesc hidrogenul recirculat la o
temperatura de cca. 160-180 °C.

In continuare gazele efluente intra in racitorul cu aer 122-AC2, unde sunt ricite la 70
°C si in continuare 1n racitorul cu apa 122-S6, unde are loc racirea la 40 °C, racire ce conduce
la condensare avansata a hidrocarburilor C5+.

Amestecul de gaze si lichid intra 1n separatorul de inaltd presiune si joasa temperatura
122-V3, unde are loc separarea produselor de reactie condensate la joasa temperatura.

Aici are loc separarea a hidrocarburilor grele, la partea superioara a separatorului 122-
V3 iesind un gaz format in principal din hidrogen, hidrogen sulfurat si o mica cantitate de
hidrocarburi usoare provenite din cracarea hidrocarburilor in cuptor si in reactor.

Deoarece in reactorul de desulfurare are loc si denitrificarea compusilor cu azot,
rezultaind amoniac, care poate forma sulfurd de amoniu solida prin reactia cu hidrogenul
sulfurat, se injecteaza apa (condensat), in conducta Tnainte de intrarea in racitorul cu aer 122-
AC2. Tot in acest punct se injecteaza o solutie apoasd de inhibitori de coroziune, pentru
protejarea conductelor la actiunea hidrogenului sulfurat.

in separatorul 122-V3 are loc separarea a trei faze:

- faza gazoasa,

- faza de hidrocarburi lichide,

- faza apoasa de ape acide cu continut de amoniac si hidrogen sulfurat

Faza gazoasa, formatd din hidrogen, hidrogen sulfurat si hidrocarburi usoare, intrd in
separatorul coalescer gaz/lichid 122-GLCl1, unde are loc separarea picaturilor lichide de
hidrocarburi, pentru a nu impurifica solutia de amina la faza de absorbtie hidrogen sulfurat in

coloana 122-C2 de absorbtie a hidrogenului sulfurat in DEA.
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Faza lichida (condensatul fierbinte este trimis la coloana de stripare).
Apele acide din doma inferioara a vasului separator 122-V2 sunt trimise prin proprie
presiune in rezervorul 122-V14, in vederea striparii pentru indepartarea amoniacului si

hidrogenului sulfurat in coloana 122-C3 de regenerare DEA.

Compresoarele de hidrogen 122-CP1 §i 122-CP2

Schema de conducte si automatizari ale compresoarelor de hidrogen proaspat 122-
Cpl si hidrogen recirculat 122-CP2, va fi elaborata de furnizorul compresoarelor.

Compresorul 122-CP1 ridica presiunea hidrogenului proaspat, livrat de instalatia de
depozitare a hidrogenului la 66 barg.

Pentru a asigura siguranta in exploatare a instalatiet HDS, la conducta de refulare a
hidrogenului de 1naltd presiune este racordat un vas tampon 122-V12, avand un volum de 50
m>, care va permite oprirea in siguranti a cuptorului (evitarea cocsirii) in cazul ciderii
accidentale a curentului electric.

Compresorul 122-CP2 comprimd hidrogenul recirculat de la 53-55 barg la 66 barg.
Hidrogenul recirculat este preincalzit la 160 — 200 oC, in schimbatorul de caldura 122-S5,
prin schimb cu gazele separate in separatorul de inalta presiune si inaltd temperaturd 122-V2,
dupa care se amesteca cu hidrogenul proaspat si intrd prin intermediul unui T la 45 de grade
in conducta de motorina ce are orientare verticala inainte de schimbatorul 122-S2 C/D. Viteza
amestecului este de 4,8 m/s, de 3 ori mai mare decat viteza minima de antrenare.

Hidrogenul si hidrocarburile usoare ies la varful coloanei 122-C2 cu o concentratie de
maxim 5 ppm H>S si intrd in separatorul coalescer gaz/lichid 122-GLC2, unde are loc
separarea picaturilor lichide de solutie de aminad antrenate, dupa care cca. 80% din volum este
trimis la compresorul de hidrogen reciclu 122-CP2, iar diferenta de cca. 20% este purjatd in
scopul eliminarii hidrocarburilor usoare, rezultate prin cracarea produselor in cuptor si in
reactorul catalitic. Cantitatea purjatda va fi stabilitd functie de analiza compozitiei
hidrogenului separat la varful coloanei 122-C2 si va fi folosita drept combustibil in reteaua de
gaze combustibile a rafinariei, fie este arsa la cosul de dispersie si incinerare.

La pornirea instalatiet HDS hidrogenul purjat este trimis la facla

Sistemul de fractionare
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Fluxurile de hidrocarburi lichide (condensatul fierbinte si condensatul rece) separate
in separatoarele de faze 122-V2 si 122-V3, sunt preincalzite, prin schimb cu produsul de blaz
al coloanei de stripare 122-C1, in schimbatorul 122-S1 si supraincalzire in schimbatorul 122-
S3 A/B, alimentat cu produse de reactie in manta.

Condensatul este alimentat cu o temperaturd de 290 °C, in treimea superioard a
coloanei de stripare 122-C1. Temperatura de alimentare este reglatd cu ajutorul ventilului
122-TV-019, care regleaza debitul de produse de reactie care intra in mantaua schimbatorului
122-S3 A/B.

Coloana 122-C1 lucreaza la o presiune de 5 barg si are un diametru de 600 mm si un
numar de 26 talere cu supape, alimentarea fiind facuta pe talerul 7 de la varf.

Rolul coloanei este de a separa fractia de hidrocarburi usoare — benzina naftarezultata
prin cracarea produselor in cuptor si reactor.

Coloana nu are fierbator, la baza coloanei introducandu-se o mica cantitate de abur
viu supraincalzit (cca. 200 kg/h). Acest abur, cu o presiune de 6 bar si o temperatura de 300
°C.

Vaporii iesiti la varful coloanei sunt condensati in racitorul cu aer 122-ACl1, la o
temperaturd de 70 °C si in continuare in racitorul cu apa 122- S4, la 40 °C, intrand apoi in
vasul de reflux 122-V6, in care are loc separarea a trei faze:

- faza gazoasa,

- faza de benzina nafta lichida

- faza apoasa de ape acide cu continut de amoniac si hidrogen sulfurat

Faza gazoasa, formata in principal din hidrogen (90% vol), hidrogen sulfurat (2,5%

vol.) si hidrocarburi usoare (7,5% vol) este trimisd la sectia recuperare hidrogen
sulfurat.

Faza de benzind nafta lichida este recirculata partial ca reflux in varful coloanei 122-
C1, iar diferenta, functie de nivelul in vasul separator 122-V6 este colectata in vasul de zi
pentru benzina nafta 122-V4, de unde este trimisa cu pompele 122-P12 A/B la parc.

Apele acide din doma inferioara a vasului de reflux sunt trimise prin proprie presiune
in rezervorul 122-V14, in vederea striparii pentru indepartarea amoniacului si hidrogenului

sulfurat in coloana 122-C3 de regenerare DEA.
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Sistemul coalescer de separarea apei din motorina

Produsul de blaz al coloanei de stripare 122-C1, constdnd din motorina stabilizata,
contine o cantitate ridicata de apa, datorita solubilitatii acesteia in hidrocarburi la temperatura
ridicati de cca. 275 °C a blazului coloanei.

Produsul de blaz este evacuat de coloand functie de nivel si trece prin schimbatorul
122-S1 pentru preincalzirea condensatului alimentat la stripare si in continuare prin
schimbatorul 122-S8 pentru preincalzirea motorinei brute alimentate la reactie.

Motorina hidrotratata este racitd la 70 oC 1in racitorul cu aer 122- AC3, iar dupa
aceasta este preluat de pompele booster 122-P3 A/B si trimise in racitorul cu apa 122-S7,
unde are loc racirea la 40 °C.

In urma racirii are loc separarea apei dizolvate in motorina hidrotratata (cca. 80 kg/h).
Pentru separarea avansatd si rapidd a apei din motorina hidrotratatd, aceasta trece prin
sistemul de coalescere, format din prefiltrul 122-FC1, care retine impuritatile solide si
coalescerul 122-FC2, in care are loc separarea apei.

Apa separatd este recirculatd in sistemul de injectie condensat, in vasul 122-V8, iar

motorina hidrotratata este trimisa la depozit.

Sistemul de separare a H2S cu amine

Gazele cu hidrogen si hidrogen sulfurat intrd pe la baza coloanei 122-C2, prevazuta cu
umpluturd si stropitd la partea superioard, dupd primul strat cu solutie sdracd de
dietanolamina (DEA saracd) si cu apa (condens recirculat in sistem), in varf, pentru retinerea
picaturilor de amina antrenate.

Coloana are un diametru de 350 mm si lucreazd la presiune de 53-55 barg si o
temperaturd de 35-40 °C. Hidrogenul sulfurat este absorbit practic in totalitate de catre solutia
de DEA.

Faza gazoasa, formata din hidrogen, hidrocarburi usoare si maxim 5 ppm hidrogen
sulfurat, intrd in separatorul coalescer gaz/lichid 122-GLC2, unde are loc separarea
picaturilor lichide de hidrocarburi, pentru a prevenirea ajungerii de faza lichidd in cilindrii

compresorului de hidrogen recirculat 122-CP2, fapt ce ar provoca deteriorarea compresorului.
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DEA bogata este colectata la baza coloanei 122-C2, functie de nivelul din blaz si
trimisa in vasul de detenta (flash) 122-V20, in care are loc separarea unei parti importante din
hidrocarburile gazoase usoare dizolvate datorita presiunii ridicate din coloana 122-C2.

Vasul 122-V20 lucreaza la o presiune de cca. 4 barg.

In partea superioari a domei vasului de detentd 122-V20, prevazuti cu umplutura, se
alimenteaza o mica cantitate de amina saraca, pentru retinerea hidrogenului sulfurat.

Amina bogata este evacuata din vasul de detentd 122-V20 functie de nivel si trece in
filtrul cu carbune activ 122-F1, care are rolul de a separa particulele solide metalice antrenate
din sistem, care pot provoca spumarea aminei in cele 2 coloane de absorbtie si respectiv
regenerare, ingreunand functionarea acestora.

In continuare amina bogata este preincalzita in schimbatorul de caldurd 122-S9, prin
schimbul de cidldurd cu amina saraca fierbinte separatd la baza coloanei 122-C3 si intrd in
sectiunea a 2-a de la varful coloanei de regenerare amina 122-C3.

Coloana 122-C3 are un diametru de 400 mm, este prevazuta cu umplutura si lucreaza
la o presiune de 1,5 barg.

Temperatura in coloana este de cca. 125 °C la varf si de cca. 132 °C la baza.

Cantitatea de caldurd necesara separarii hidrogenului sulfurat absorbit in amind este
asiguratd de refierbatorul tip termosifon 122-S11, alimentat cu abur saturat de 6 barg.

La varful coloanei se separa hidrogenul sulfurat si gazele (hidrogen, amoniac si
hidrocarburi usoare), dizolvate datorita presiunii in sistemul din amonte, plus o mare cantitate
de apa.

Vaporii, care parasesc coloana de regenerare la varf, sunt condensati in racitorul cu
aer 122-AC4 si intra in vasul de reflux 122-V22.

Condensatul din vasul de reflux este format din apa cu un continut foarte redus de
amoniac (0,04 % gr) st hidrogen sulfurat (60 ppm gr.).

Din vasul 122-V22, apa este trimisa ca reflux in coloana de regenerare, iar 200 1/h este
recirculatd la vasul de condensat 122-V8§, pentru injectarea inaintea racitorului cu aer 122-
AC2, pentru dizolvarea sulfurii de amoniu,

Excesul de cca. 200 1/h apa, acumulat in vasul de reflux 122-V22, provenit din
condensarea aburului de stripare introdus la baza coloanei 122-C1, este evacuata functie de

nivel, la canalizarea chimic impura.
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Gazele cu hidrogen sulfurat separate in vasul de reflux 122-V22 intrd, impreuna cu
gazele cu hidrogen sulfurat separate in vasul de reflux 122-V6 al coloanei de stripare 122-C1,
in separatorul coalescer gaz/lichid 122-GLC3, unde sunt retinute picaturile de hidrocarburi si
amine antrenate, dupa care sunt trimise in sectia SRU pentru recuperarea sulfului.

DEA saraca fierbinte este evacuata functie de nivel de la baza coloanei de regenerare
122-C3 si intra in schimbatorul 122-S9 unde cedeaza caldura aminei bogate alimentate la
coloana de regenerare si de aici in vasul tampon pentru DEA saraca 122-V14.

DEA saraca este preluatd din vasul 122-V14 cu pompele 122-P4 A/B, care ridica
presiunea solutiei de amina la 55 barg, fiind racita la 40 °C in racitorul cu apa 122-S10, dupa
care este alimentata in varful coloanei de absorbtie hidrogen sulfurat 122-C2, iar o mica parte
in doma vasului de detentd 122-V20.

Deoarece solutia DEA poate congela pe timpul iernii, s-a prevazut vasul 122-V15 de
scurgerea totald a zestrei de amina aflatd in sistemul de coloane, vase, schimbatoare de
caldura si conducte, in caz de oprire a acestei sectiuni din instalatia HDS.

Rezervorul 122-V15 este prevazut cu serpentina de incalzire cu abur si are montata in
interior o pompa submersibild cu ajutorul careia se trimite solutia DEA 1n sistemul de
separare a hidrogenului sulfurat.

Tot in vasul 122-V15 se face introducerea initiald a zestrei de solutie DEA a

instalatiei, sau completarea pierderilor pe parcursul functionarii.

Sistemul inhibitorilor de coroziune §i agent antispumant pentru amina

Prezenta hidrogenului si a hidrogenului sulfurat in instalatia HDS, la temperaturi si
presiuni ridicate, determind aparitia coroziunii fisurante sub sarcind (Hydrogen Induced
Cracking - HIC si respectiv, Sulfide Stress Corrosion Cracking - SSCC)

In scopul reducerii efectelor coroziunii asupra utilajelor si conductelor, se injecteaza
inhibitori de coroziune in doud puncte din instalatie: in fluxul efluentilor de reactie, inaintea
racitorului cu aer 122-AC2 si in fluxul de vapori de la varful coloanei de stripare 122-Cl,
inaintea racitorului cu aer 122-ACl.

Inhibitorii de coroziune sunt depozitati in rezervoarele paralelipipedice de polietilena
122-V07/1,2 , de unde sunt preluati de catre pompa dozatoare cu doua capete 122-P07 A/B si

trimisi In punctele specificate mai sus Agentul antispumant pentru amind este depozitat n
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rezervorul 122-V16, de unde este preluat de catre pompa dozatoare 122-P10 si trimis in

fluxul de amina la intrarea DEA 1n vasul 122-V 14.

Sistemul de aditivare motorina

Inainte de a fi dirijata la depozit, in motorina hidrofinati se introduc aditivi: de
filtrabilitate, de lubrefiere si pentru imbunatatirea cifrei cetanice.

Acestia sunt depozitati in vasele 122-V9A, 122-V9B si 122-V9C.

Aditivii sunt dozati cu pompa dozatoare cu trei capete 122-P8 A/B/C direct in

conducta prin care se trimite motorina la depozit.

Sistemul de neutralizare gaze esapate de la supapele de siguranta

In scopul reducerii la minim atat a poludrii cat si a arderilor la facla a hidrogenului
sulfurat cu degajare de SOx, esaparile supapelor de siguranta din cadrul instalatiet HDS sunt
dirijate in vasul de captari supape si purje 122-V10.

Acesta are un volum de 50 mC si este dimensionat la 4 barg, presiune de calcul. Din
vasul 122-V10 gazele cu hidrogen sulfurat trec in coloana de spalare/neutralizare 122-CS5.
Coloana are un diametru de 500 mm si 8 m umplutura inele raschig ceramice de 50 mm.

In coloana se recirculd in permanentd, de catre pompele centrifuge 122-P13 A/B, o
solutie de hidroxid de sodiu de 25% concentratie, care neutralizeazd hidrogenul sulfurat la
sulfura de sodiu.

Debitul de gaz care trece prin coloand este reglat de catre PDIC-22-904, in cascada cu
FI1C22-903, functie de caderea de presiune in stratul de umplutura, astfel incat debitul de gaz
sd asigure functionarea la 70-80% din debitul de Tnecare, independent de presiunea variabila
(descrescatoare) a gazului aflat in vasul 122-V10.

Gazele neutralizate in colana de spalare/neutralizare, confinand hidrogen si
hidrocarburi usoare sunt dirijate spre ardere in coloana de spalare/neutralizare.

In cazul in care debitul esapat depdseste capacitatea de preluare a coloanei de
neutralizare, supapele de sigurantd evacueaza excesul de gaz spre cosul de

dispersie/incinerare, in conducta de iesire a gazelor din coloana de neutralizare.

Instalatia Sulferox

Descrierea instalatiei Sulferox poate fi urmarita in schema de flux atagata.
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Procedeul Sulferox, dezvoltat de firma AXENS - Franta este un proces redox prin
care se realizeaza conversia H2S din gazele sulfuroase in sulf elementar prin reactia in mediu
apos cu ionul feric Fe3+ (chelat de Fe). Liganzii organici sau agenti chelati sunt folositi
pentru a marii solubilitatea fierului in solutiile cu care se opereaza. Oxidarea H2S la sulf
elementar este realizata in absorber.

Pentru ca Sulferox este un proces continuu, reactia de mai sus nu poate fi mentinuta la
nesfarsit fara epuizarea ionilor Fe3+ din solutie. Chelatul de fier consumat din absorber
trebuie de aceea regenerat printr-o reactie de la Fe2+ la Fe3+.

Aceasta este realizata prin reactia solutiei cu oxigen dintr-o sursa de aer in vasul
regenerator.

Gazele cu H2S intra in absorber in care se gaseste o solutie de chelat de fier. Aici are
loc reactia de formare a sulfului elementar.

Gazele tratate sunt evacuate pe la partea superioard a absorberului si sunt dirijate in
linia de facla.

Solutia apoasd formata in absorber este trecutd in regenerator, unde prin oxidare cu
aer introdus cu ajutorul unei suflante, se regenereaza chelatul care este recirculat in absorber.

Pe la baza regeneratorului se evacueaza o solutie apoasa cu particule de sulf.

Procedeul Sulferox formeaza particule solide de sulf care sunt filtrate usor din solutie
prin trimiterea unui mic flux din proces spre un sistem de filtrare prin presiune sau sub vid.
Filtratul rezultat este returnat in regenerator.

Sulful solid este depozitat pe o platforma betonata Tmprejmuita cu un zid de beton.

IIL.f.2. Caracteristicile materiilor prime si ale produselor finite
Materii prime

Motorina
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PROPRIETATI Motorina
Densitate la 15°C, kg/m’ 0.845
Sulf total, % gr. 0.25
Azot total, ppm ar. 100
Aciditate totala , mg KOH/100g 30
Mono-Aromatice, % gr. 142
Di-Aromatice, % gr. 3.8
Tri+-Aromatice, % qgr. 1,2
Distilare STAS, % vol °C
Initial 170
5%

10% 218
20%
30% 247
40%
50% 265
60%
70% 288
80%
90% 324
95% 343
Final 365
Ulei de baza
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PROPRIETATI Ulei baza
Densitate la 15°C, kg/m” 0,894
Sulf total, % gr. 0,3634
Inflamabilitate Cleveland, °C 196
Viscozitate la 40°C, mmzis 27,03
Viscozitate la 100°C, mm /s 4,61
Indice se viscozitate 75
Culoare ASTM, unitati 8
Funct de curgere, °C +8
Cocs Conradson, % 0,034
Continut metale, ppm: - Nichel 0.8
Distilare STAS, % vol °C
Initial 293
5% 319
10% 346
20% 354
30% 370
40% 380
50% 387
60% 397
70% 407
80% 417
90% 429
95% 437
Final 454

Hidrogen
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Caracteristici
Puritate, % vol. min. 99.9
Impuritati:

- Carbon monoxid, ppm vol. max. 10

- Carbon dioxid, ppm vol max. 10

- Metan, etc. Diferenta p.I. 100%
Punct roua H20, °C - 40
Fresiune, barg min. 13,8
Temperatura, °C 30-35
Debit Maxim, Nm3/h 1,000

Produse finite

Motorina hidrofinata

J greutate specifica 0,832
. distilare, STAS
% vol. t, °C
i 166,5
10 220
50 261
95 322
J continut de sulf, ppm max. 10
Benzind
. greutate specifica 0,705
. greutate moleculard 100 kg / kmol
. distilare, STAS
% vol. t, °C
5 20
10 55
30 104
50 115
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70
90
95

126
139
150

Gaze combustibile

greutate specifica in raport cu aerul 0,942

compozitie:
componenti % gr
H, 16.5
i
CH 22.73
C,Hy 18.33
nCH 1 2.20;1
nCH,, :
H20
Total 100.00

Gaze tratate

Aceste gaze se dirijeaza in linia de facla

continut H2S max. 10 ppm

Sulf solid

continut de apa 15 + 30 %gr.

II1.f.3. Utilitati necesare

Nr. Crt. Sursa de energie U.M. Consum orar
1 Energie electrica KWh/h 693.4 (nota 1)
2 Abur medie presiune supraincalzit t/h 0.18
3 Apa recirculata m3/h 274
4 g:zrggustlbll La arzatoare Nm3/h 285 (8000 kcaI/NmS)
Perna vase 35.3 (gaze combustibile
4 (gaz metan)
5 Abur medie presiune t/h 0.297(nota 2)
- continuu 3
- intermitent
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6 Abur joasa presiune t/h 0.784

7 Azot Nm3 1550 (nota 3)
8 Aer tehnic Nm3/h 280 (nota 4)
9 Aer instrumental Nm3/h 80

Nota 1: dupa definitivarea si contractarea pompelor se va recalcula consumul de energie
electrica.

Nota 2: consum intermitent, la oprire, decocsare cuptor.

Nota 3: consum intermitent, la o oprire si o pornire.

Nota 4: consum intermitent, la decocsare cuptor.

Asigurarea utilitatilor

Toate utilitatile necesare desfasurarii procesului tehnologic (abur, apa de racire, aer
instrumental, energie electrica, apa demineralizata, gaze combustibile, canalizare) sunt
asigurate din retelele existente pe amplasament

Alimentarea cu energie electrica necesara se va realiza din incinta societatii.

Alimentarea cu apa se va asigura din facilitatile existente pe amplasament, puturi forate. In
cadrul instalatiei HDS apa va avea mai multe utilizai si anume:

-apa pentru preparare solutie de dietanol amina;

-apa pentru racirea utilajelor si echipamentelor;

- apa pentru spalarea spatiilor de productie;

-apa pentru necesitati igienico-sanitare ale personalului angajat;

- apa pentru stingerea incendiilor.

Apa pentru stingerea incendiilor este asigurata din gospodaria de apa existenta pe
amplasament.

Apa demineralizata se va asigura intern, aceasta se va uutiliza astfel:

-instalatia hidrodesulfurare motorina si hidrotratare uleiuri — 0.2 mc/h;

-instalatia de recuperare a sulfului Sulforox — 0.2 mc/h;

Evacuarea apelor uzate, prin racord la reteaua de canalizare interna

Alimentarea cu gaze naturale , se va sigura din bransamentul existent pe baza de contract
cu furnizorul de gaze naturale. Gazele naturale utilizate in instalatia de hidrodesulfurare
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motorina si hidrotratate uleiuri vor fi inlocuite, in perioadele de operare normala, cu gaze
formate din procesul tehnologic (gaze de purja de la hidrogenul recirculat, cu continut de
hidrogen si hidrocarburi usoare).

Alimentarea cu energie termica, se realizeaza din surse interne rafinariei, centrale locale cu
combustibil lichid. Consumul total de abur va fi de 1800-2500 kg/h, utilizat in principal la
hidrodesulfurarea motorinei si hidrotratare a uleiurilor.

Alimentarea cu aer comprimat, se realizeaza din surse interne rafinariei.

Alimentarea cu azot, azotul necesar pentru inertizarea instalatiilor la pornire si la oprire,
precum si pentru asigurarea de perne de gaz inert la rezervoarele de dietanolamina, care se
barboteaza la contactul ci dioxid de carbon in aer, se va asigura prin evaporarea azotului
lichid stocat intr-un vas cu pereti dubli (Dewar).

Alimentarea cu apa de racire recirculata, se va asigura realizarea unui turn de racire nou

de capacitate 150 mc/h.

IIL.f.4. Descrierea lucrarilor de refacere a amplasamentului in zona afectata
de executia investitiei

Executia investitiei va afecta o zona restransa din vecinatatea instalatiilor existente pe
amplasament, refacerea amplasamentului presupune lucrari de desfiintare a santierului si de
readucere la cota si forma initiala a terenului afectat

Lucrarile provizorii de santier (spatii de depozitarea materiale, deseuri, materii prime

cat si utilajele noi) vor fi desfiintate in 30 de zile de la terminarea efectiva a lucrarilor.

IIL.£.5. Cai noi de acces sau schimbarea celor existente
Nu sunt prevazute cai noi de acces. Se utilizeaza caile de acces existente pe

amplasament.

IILf.6. Resurse naturale folosite in constructie si functionare
La amenajarea noii instalatii se vor utiliza materiale de constructie consacrate,
agrementate. Materialele de finisaj prevazute la exterior si la interior sunt de natura sa asigure

protectie termica, durabilitatea, siguranta si intretinerea comoda in exploatare.
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Materialele utilizate in constructia si funcionarea instalatiei, nu au componente care sa
aduca un impact negativ asupra mediului, toate materialele utilizate vor avea certificate de

calitate si agrementele tehnice corespunzatoare.

IIL.f.7. Metode folosite in constructie /demolare
Solutii constructive si de finisaj

Sistemul constructiv existent — fundatii tip pahar; stalpi din metal si grinzi metalice

spatiale ;

IILf.8. Planul de executie, faza de constructie, punere in functiune,

exploatare, refacere si folosire ulterioara

ACTIUNE

Pregatirea, organizarea, desfasurarea licitatiilor, evaluarea ofertelor, incheierea

contractelor

Proiectare, avizare, acorduri.

Lucrari de constuctie: Stalpi si grinzi metalice spatile de sustinere a instalatiei

Achizitie echipamente .

Lucrari de montaj echipamente punere in functiune, probe tehnologice, receptie finala

Instruire personal de exploatare, publicitate privind finalizarea proiectului, monitorizare

si audit.

IIL.£.9. Relatia cu alte proiecte existente sau planificate
Instalatia HDS se afla in legatura tehnologica directa cu instalatia de distilarea atmosferica

din vecinatate, conform fluxului tehnologic definit.

II1.£.10. Detalii privind alternativele care au fost luate in consideratie

Nu este cazul.

II1.f.11 Alte activitati care pot aparea ca urmare a proiectului

Nu este cazul.
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IIL.f.12. Alte autorizatii cerute pentru proiect.
- Securitatea la incendiu
- Protectie civila

- Sanatatea populatiei

IV. Descrierea lucrarilor de demolare

Implementarea proiectului realizare “Instalatie hidrodesulfurare motorind /

hidrotratare uleiuri”, nu presupune lucrari de demolare.

V. Descrierea amplasarii proiectului

Vecinatati:

Nord: terenuri extravilan arabil

Sud: DJ 734 si la 130 m aria protejata ,,Campia Cermeiului”

Est: terenuri proprietate privata, curti, constructii, spatii verzi, teren de sport 180 m
terenuri curti constructii — locuinte

Vest: terenuri extravilan, arabil;

Frontiera:la vest frontiera cu Ungaria la aproximativ 21.7 km

Localizare geografica implementare proiect:

Unealtd de masurare

Resetare
n Locatie
B oistents
a Suprafata
Locatie
X 252.094 Stereo 70 v

Arii protejate: la 130 m aria protejata ,,Campia Cermeiului”
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ROSPA0D014 - Campia Cermeiului Arii protejate X

Cod national ROSPADD14
Tip sit SPA
Stare sit Raportat
Perimetrul (km) 440,013
Aria (ha) 24481,618
Mumar habitate 0
Judet(e) AR

Mume sit Campia Cermeiului

VI. Descrierea tuturor efectelor semnificative posibile asupra

mediului ale proiectului, in limita informatiilor disponibile

Vl.a. Surse de poluanti si instalatii pentru refinerea, evacuarea si

dispersia poluantilor in mediu

» Protectia calitatii apei

Necesar de apa
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* Apa potabild

Personalul operator va avea la dispozitie incaperile auxiliare social-sanitare, anexe ale
instalatiei.

Functionarea instalatiei va fi asiguratd de un personal format din 26 persoane
organizate pe trei schimburi de lucru.

Se estimeaza un consum de apa potabila:

- mediu zilnic 1,56 m?/zi;

- maxim zilnic 1,87 m?/zi;

- maxim orar 0,09 m?/ora;

* Apa recirculata

Apa recirculatd este utilizatd in functionarea normald pentru racirea produselor in
schimbatoarele 122-S4, 122-S6, 122-S7, 122-S8, 122-S10 si 122-S14 si la compresoare.

Alimentarea cu apd de racire necesara in proces se face din retelele existente in cadrul
amplasamentului, puturi forate.

Necesarul estimat de api recirculatd, in functionare normali este de 270 m>/or.

Circuitul apei recirculate este inchis neexistand posibilitatea impurificarii cu
hidrocarburi.

Apa de spilare

Apa folositd pentru spalare este asiguratd din retelele existente in cadrul Rafinariei si
se foloseste in timpul opririi instalatiei pentru spalarea utilajelor dupa golirea de produse
petroliere, pentru spalarea platformei, intermitent, in perioada de oprire (o data la 2 ani).

La intrarea in instalatie pe acest racord este montat un robinet de sectionare.

Necesarul estimat este de max. 20 m*/h intermitent, in perioadele de revizie (o dati la
2 ani).

* Apa de incendiu

Apa de incendiu este asigurata din retelele existente ale rafinariei, exista o rezerva
intangibila da apa .

Se foloseste numai in cazuri accidentale si este dirijata la canalizarea industriala a -
Rafinariei.

Se estimeazi un necesar de max. 807 m*/h api de incendiu.

Evacuarea apelor uzate
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Ape uzate menajer

Scurgerile de apa sunt cele de ape menajere, ape meteorice si cele rezultate de la
spalarea utilajelor si platformei si in caz accidental cele de incendiu.

Debitul estimat de ape menajere este:

- maxim zilnic 1,68 m?/zi

- maxim orar 0,07 m®/ora

Apele menajere sunt colectate in canalizarea menajera si tratate final la instalatia de
epurare ape reziduale a rafinariei.

Ape pluviale

Ipoteza unei ploi de intensitate maxim. 15 1/min, la o intensitate de 100 1/s/ha (ploaie
instantanee) STAS 9470-73.

La canalizarea industriald se vor evacua apele meteorice de pe platforma instalatiei
precum si cele rezultate in caz de incendiu. Aceste ape sunt preluate de sistemul de canalizare
al rafindriei pentru ape impurificate cu produs petrolier. Q uzat in caz de incendiu 1000
mc/zi.

Ape uzate tehnologic

Apa uzata din doma vasului de reflux 122-V6 impreuna cu apa ce contine urme de
HaS separatd in doma vasului 122-V13 este dirijata in vasul 122-V27, unde se amesteca cu
condensul proaspat, de unde cu pompele 122-P2a,r este dirijata in linia de efluent, inainte de
intrarea in racitorul 122-S6, parcurgand astfel un circuit inchis fard evacuarea ei din
instalatie.

Apa cu HaS rezultatd in urma separdrii in doma vasului 122-V3 este dirijata in sistem
inchis 1n Instalatia Stripare ape uzate.

Condensul rezultat de la oalele de condens este recuperat integral si dirijat in reteaua
de condens din instalatie. Excesul de cca. 200 I/h apa, acumulat in vasul de reflux 122-V22,
provenit din condensarea aburului de stripare introdus la baza coloanei 122-C1, este evacuata
functie de nivel, la canalizarea chimic impura.

Q ape uzate tehnologic = 200 1/h=4,8 mc/zi

Apa rezultatd in urma spalarii utilajelor se trimite la canalizarea industriald a
rafindriei.

> Protectia calitatii aerului
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1. — Sursele de poluare pentru aer in perioada de executie a lucrarilor investitiei vor fi
constituite din emisiile provenite de la esapamentele motoarelor utilajelor angrenate in
efectuarea lucrarilor de constructii, montaj utilaje si legaturi conducte, de la efectuarea
operatiilor de sudura-taiere, precum si de la grunduirea si vopsirea suprafetelor metalice.

Acestea sunt emisii mobile, discontinue, de scurtd duratd, care depind de numarul de
utilaje grele angrenate in astfel de lucrari si de perioada de functionare a acestora, de volumul
de lucrari de sudura-taiere, precum si de suprafetele metalice ce urmeaza a fi grunduite si
vopsite.

2. — In conditii normale de operare a instalatiei nu existd pericolul poluirii
atmosferei cu vapori de produse petroliere si gaze cu H»S, in acest sens prevdazandu-se prin
proiect urmatoarele masuri:

* La oprirea instalatiei degazarea utilajelor se va face in linia de facla.

* Pentru controlul arderii combustibilului gazos in cuptorul 122-H1 s-a prevazut
analizor de oxigen care permite sd se facd un control riguros al arderii combustibilului,
diminuandu-se astfel posibilitatea eliminarii in atmosfera a monoxidului de carbon.

« In procesul tehnologic s-a previzut ca regenerarea catalizatorului si se faca ex-situ.
Catalizatorul neregenerat, sub perna de azot este incdrcat in containere si preluat de catre
furnizorul de catalizator in vederea valorificarii lui.

« In caz de emergenti, este prevazut pe sistemul de reactie depresurizarea rapida, in
sistemul de facla cu ajutorul unui robinet actionat pneumatic de la tabloul de comanda.

* Gazele cu H2S sunt vehiculate in sistem inchis. Hidrogenul sulfurat din gazele cu H»
pentru recirculare este retinut, prin absorbtie cu solutie de monoetanol amind. Solutia de
MEA impreund cu H>S absorbit este stripatd in coloana de unde se separd MEA saraca, toate
procesele desfasurandu-se in sistem inchis.

* Pentru situatiile accidentale instalatia este prevazuta cu supape de sigurantd care sunt
legate la sistemul de facla.

Evacudrile supapelor de sigurantd de pe utilaje sunt dirijate in colectorul de facla de
joasa presiune ale instalatiei, care este racordat la facla la sol cu camera ardere, ce se va
construi pe platforma rafinariei.

* S-au prevazut detectoare de H2S pe platforma instalatiei in punctele in care pot fi

posibile accidental scurgeri de gaze cu H»S.
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* Purja de la vasul 122-V4 este dirijata in linia de gaze desulfurate.
3. — Sursa de emisie gaze de ardere din instalatie este cuptorul 122-H1, prevazut cu

cos de evacuare a gazelor arse §1 @ cos= 792 mm, H toraL =29,32 m

* Gazele rezultate in urma arderii in cuptor sunt evacuate Intr-un cos si apoi disipate in
atmosfera la o Tnaltime superioara tuturor utilajelor aflate in instalatie.

Cantitatea de gaze arse evacuate la cos: 3890 Nm3/h

Concentratii maxime asigurate de arzatoarele cuptorului:

- NOx - 100 mg/Nm?

- CO - 50 mg/Nm’

- SOx - lipsa

- Pulberi - lipsa

Concentratia maxima a poluantilor, estimata pe directia predominanta a vantului este:

- NOx- 0,0157 mg/m’

- CO - 0,0022 mg/m?

Cosul cuptorului este prevazut cu amenajari pentru posibilitatea monitorizarii
poluantilor.

4. — Sursa de emisie accidentald a gazelor de ardere este facla la sol cu camera de
ardere care a fost dimensionata pentru debitul maxim de gaze evacuate din instalatie, calculat
pentru o situatie accidentald, cu probabilitate redusa.

Gazele tratate rezultate din instalatia Sulferox (aprox. 8 Kg/h cu un continut de H»S de
max. 10 ppm) sunt dirijate in linia de facla.

Cosul faclei este prevazut cu amenajari pentru posibilitatea monitorizarii poluantilor.
Utilizarea unei facle la sol cu camera de ardere are o serie de avantaje, cum sunt:

- arderea gazelor fara fum;

- nivel foarte scazut de zgomot;

- lipsa radiatiei termice in exteriorul faclei.

5. —Sursa de mirosuri neplacute

Asa cum este specificat 1n ,,Ghiduri BAT pentru miros” — ,,cerinta generala a IPPC

este aceea cd nepldcerea cauzata de miros sd nu apara in zona din vecinatatea instalatiei.
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In acest sens, Instalatia HM-HU a fost amplasati pe platforma Rafinariei unde mirosul
caracteristic este de produs petrolier.

De asemenea, Instalatia HM-HU este prevazuta prin proiect cu o serie de procese care
contribuie la reducerea mirosurilor ce ar putea influenta calitatea acrului ambiental:

- Procesul de hidrodesulfurare a motorinei este urmat de un proces de indepartare a
H>S din gazele rezultate, proces ce se desfasoara in sistem inchis, etans;

- Solutia de MEA bogata este supusa unui proces de stripare pentru regenerarea
solutiei si recuperarea gazelor cu continut ridicat de H»S;

- Gazele bogate in H»S sunt tratate in instalatia Sulferox de unde se obtin gaze tratate
cu un continut de H>S de max. 10 ppm, iar sulful separat este recuperat;

- Acest flux de gaze cu intensitate redusd (8 Kg/h) este supus procesului de ardere in
facla la sol (cu ardere in sistem inchis).

In realitate, nu exista tehnologii de tratare a mirosurilor, ci numai procese de tratare a
gazului purtator de mirosuri.

» Protectia impotriva zgomotului si vibratiilor

In faza de constructii-montaj, sursa de zgomot o constituie zgomotul motoarelor
utilajelor angrenate in activitate. Avand in vedere ca lucrarile de amenajare se vor efectua
intr-o unitate in functiune, cu profil de activitate prelucrarea produselor petroliere, numarul
utilajelor angrenate in realizarea lucrarilor de investitii se va limita la maxim.

Acestea constituie surse provizorii de zgomot si vibratii de scurtd duratd, care nu
depasesc nivelul de zgomot prevazut prin legislatia in vigoare masurat in zona rezidentiala.

Prin proiect au fost prevdzute echipamente al caror nivel de zgomot nu depaseste
valoarea impusa de legislatia in vigoare.

In functionare normali sursele de zgomot (pompe, compresoare, etc.) asigurd un nivel
de protectie acusticd care nu va depasi limita de 87 dB(A), in conformitate cu HG nr.
493/2006 privind cerintele minime de securitate si sandtate referitoare la expunerea
lucratorilor la riscurile generate de zgomot.

» Protectia impotriva radiatiilor

In cadrul activitatilor desfasurate la lucrarile de constructii montaj nu se utilizeaza si

nu se vehiculeaza substante radioactive.

De asemenea, Instalatia nu prezinta surse de poluare radioactiva.
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» Protectia solului si subsolului

In perioada de realizare a lucririlor in instalatie nu vor exista surse continue de
poluare a solului.

in faza de constructii montaj, solul va fi afectat prin modificarea configuratiei zonei
aferente lucrdrilor de realizare a instalatiei. Se vor executa lucrdri de excavare, sdpaturi
manuale si nivelare.

Stratul de pamant decopertat va fi depozitat corespunzator si se va folosii pentru
nivelare si refacere spatii verzi in cadrul amplasmentului.

Instalatia va fi realizata astfel incat sd se evite poluarea solului i a subsolului, si
anume:

* Vasele de depozitare produse sunt prevazute cu sistem de masurare a gradului de
umplere si alarmare la atingerea nivelului maxim de umplere;

* Platforma statiei este impermeabilizatd printr-un pavaj corespunzator;

* Canalizarea, realizatd pe categorii de scurgeri, face ca apa impurificatd sd nu
contamineze apele sau solul din zona.

* Inteaga platforma a instalatiei este betonata pentru a impiedica eventualele scurgeri
de produse si se infiltreze in sol.

La opriri, dupd evacuarea in flux a produselor din echipamente, apele rezultate din
spalari (contindnd urme de hidrocarburi) vor fi dirijate in reteaua de canalizare industriala a
rafindriei prevazuta cu instalatii de tratare si epurare.

Depozitarea sulfului se face pe o platforma betonatda imprejmuitd cu un zid de beton.

In conditii normale de operare a instalatiei nu existi pericolul polurii solului si
subsolului.

> Protectia ecosistemelor terestre si acvatice

Terenul pe care se amplaseaza instalatia este in interiorul rafinariei, deci nu este
propice dezvoltarii vegetatiei spontane si nu reprezinta habitatul unor specii de vietuitoare.

Prin realizarea lucrarilor de investitie prevdzute nu sunt afectate ecosistemele terestre
si acvatice.

» Protectia asezarilor umane si a altor obiective de interes public
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Instalatia HM - HU este amplasata pe platforma rafindriei, iar in procesul tehnologic
nu se folosesc si nu rezultd in mod continuu fluxuri de substante poluante care sa afecteze
asezarile umane din vecinatatea rafinariei.

S-a prevazut colectarea si tratarea a apelor , dotari pentru colectarea si tratarea gazelor
si platforme betonate pentru prevenirea poluarii solului.

Arealele sensibile din jurul obiectivului sunt:

La Sud: DJ 734 si la 130 m aria protejata ,,Campia Cermeiului”

La Est:

- terenuri proprietate privata, curti, constructii, spatii verzi, teren de sport 180 m

terenuri curti constructii — locuinte

- Biserica Adventista de ziua a saptea la circa 1 km;

- Biserica Baptistda Maranata Apateu la circa 0.9 km,;

- Biserica ortodoha ”Pogorarea Sfantului Duh” la circa 1.15 km;

- Primaria Apateu la circa 1.15 km;

- Scoala Gimnaziala Gheorghe Popovici la circa 1.15 km;

» Gospodarirea deseurilor generate pe amplasament

In perioada de executie a lucririlor vor fi generate urmitoarele tipuri de deseuri:

resturi vegetale de la curdtirea terenului;

* deseuri provenite din materiale de constructie ca urmare a activitatii de constructii si
montaj — vor fi colectate si predate la unitdti specializate In colectarea acestor tipuri de
deseuri.

* deseuri de naturd menajera colectate si predate conform contractului de salubrizare
al rafinariei.

In conditiile unei exploatiri corespunzitoare, instalatia nu produce deseuri care si
necesite conditii speciale de manipulare i depozitare.

Catalizatorul de tip oxizi de nichel, cobalt si molibden pe suport de aluminiu se
schimba cand s-a dezactivat, odata la cca. 4 ani. Catalizatorul neregenerat, sub perna de azot
este incarcat in containere §i preluat de catre firma furnizoare de catalizator in vederea

valorificarii lui.
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Din cadrul proceselor ce au loc in instalatie se estimeaza urmatoarele cantitati de
deseuri:

-Catalizator uzat cu continut de metale tranzitionale (cod 160803) 17.4 t/4ani

- piese componente metalice uzate (cod 160213) 0.3 t/3 ani;

- deseuri de ambalaje din material plastic (cod 150102) 1 t/an;

- ulei uzat (cod 130208*) 1 t/an;

- deseuri menajere si asimilabil menajere (cod 200301) 3.6 t/an

» Gospodarirea substantelor toxice si periculoase

Produsele vehiculate in instalatie se Incadreaza in categoria de substante periculoase
pentru mediu in conformitate cu clasificarea din Legea 59/2016:

- substante si preparate inflamabile;

- substante si preparate foarte toxice, care prin inhalare, ingestic sau penetrare
cutanata 1n cantitati foarte mici pot cauza moartea sau afectiuni cronice ori acute ale sanatatii;

- substante si preparate periculoase pentru mediul, folosite in mediu ar putea prezenta
sau prezintd un risc imediat sau intarziat pentru unul sau mai multe componente ale mediului
inconjurator.

Pentru evitarea de accidente cu efecte asupra factorilor de mediu, produsele vehiculate
in instalatie se manipuleaza cu respectarea mdsurilor prevazute de Legea Securitatii si
Sanatatii in munca a lucratorilor nr. 319/2006.

Atat materiile prime cat si produsele obtinute se vehiculeaza in cadrul instalatiei in
sistem inchis, etans.

Chimicalele utilizate in proces (aditivi, inhibitori, agentii antispumare) se depoziteaza
in vase atmosferice, iar injectia lor in flux se face prin pompare in circuit inchis.

Pentru toate produsele vehiculate in instalatie se vor asigura Fise tehnice de securitate,
de la furnizori si producétori.

Amplasamentul pe care se implementeaza proiectul este amplasament SEVESO de
nivel superior pentru care a implementata politica de prevenire a accidentelor majore si a fost

nimit prin decizie un responsabil cu managementul securitatii pe amplasament.
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VLb. Utilizarea resurselor naturale, in special a solului, a terenurilor,

a apei si a biodiversitatii

Nu este cazul.

VII. Descrierea aspectelor de mediu susceptibile a fi afectate in

mod semnificativ de proiect

In cadrul derularii etapelor de lucru realizate la implementarea proiectului propus

rezulta urmatoarele aspecte de mediu care genereaza impact asupra mediului prezentat mai

jos:
Nr | Surse de aspect de . Impact asupra .
. P Aspect de mediu P . P Perioada
crt | mediu mediului
. . . . Poluare
Eroziunea solului datorata ploilor si .
. L potential a
scurgerilor de lichide in amplasament .
solului
1 Organizare santier . L . | Impact
g Schimbarea temporara a folosintei terenului p L
peisagistic
Emisii de noxe, praf, zgomote si vibratii
. Poluare aer
datorate utilajelor
. . . . Poluare
Eroziunea solului datorata ploilor si .
E tie platforme si | scurgerilor de lichide in amplasament potential a
5 xecutie pla 8 p solului Implementare
fundatii din beton — — - iect
Emisii de noxe, praf, zgomote si vibratii proiec
N Poluare aer
datorate utilajelor
Nivelare si Emisii de noxe, praf, zgomote si vibratii
3 N Poluare aer
compactare datorate utilajelor
Aprovizionarea si
montarea Emisii de noxe, praf, zgomote si vibratii
4 . I Poluare aer
echipamentelor pe datorate utilajelor
pozitie
- . . Pe toata durata
Emisii de noxe datorate traficului Poluare aer .
. de functionare
5 Functionare
- Pe toata durata
Emisii de noxe de la cuptorul 122-H1 Poluare aer

de functionare
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- L . . ... | Epuizarea
Utilizarea energiei electrice si combustibili P Pe toata durata
. resurselor .
fosili de functionare
naturale
Ape uzate de la excesul apa, acumulat in Pe toata durata
Poluare apa .
vasul de reflux 122-V22 de functionare

» Impactul potential

p— Calitatii si Calitatii  Nivel Peisaj,
Activitate si sanatatii e i | e patrimonil
calitativ al si si istoric si
umane
apei climei vibratii cultural
Perioada
de Local, Local, Local, Local, Local, Temporar N ) |
u este cazu
constructe | roqys redus redus redus redus mediu
si montaj
Transport
materiale Redus Redus Redus Redus Redus Redus Nu este cazul
si utilaje
Perioada Nesemni- Nesemni | Nesemi- Nesemi-
" A o Redus Redus i Nu este cazul
de operare | ficativ -ficativ ficativ ficativ

» Caracteristicile impactului potential

Magnitudine

Activitate E?(tindere si Pljobabilitat_ea Durata si Masuri d_e evitz_are,
impact . impactului frecventa reducere si ameliorare
complexitate
Perioada Functie de Zgomote, Respectarea normelor
de tipul de lucrari vibratil, emisi de constructie si a
constructe | Locala sipa dtilaiel necontrolate Temporar | . .
jelor instructiunilor de
si montaj utilizate Caurmarea instalare
unor defectiuni
Poluarea Intretinere
Functie de aerului, corespunzatoare a
Transport | Zonal, de-a mijloacele de | zgomote, vehiculelor (asigurare
materiale | lungul cailor de | transportsia | Vibratii, emisii | Temporar | revizii tehnice
si utilaje acces starii necontrolate periodice), reducerea la
drumurilor ca urmare a minimul necesar a
unor defectiuni tlmpllor de transport
Poluarea Continuu | Intretinere
Perioada aerului, pentru corespunzatoare a
de Locala Mica zgomote, apa si aer | utilajelor (asigurare
operare vibratii, emisii | Temporar, | reviziei tehnice
necontrolate | accidental | periodice)
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ca urmare a pentru Monitorizarea
unor defectiuni | ceilalti evacuatilor de apa si
factori aer din instalatie

Trecerea apelor uzate
provenite din instalatie
prin separatorul de
hidrocarburi

> Natura transfrontaliera a impactului: nu se prevede impact transfrontalier.

VIII. Prevederi pentru monitorizarea mediului

Se monitorizeaza calitatea materiei prime si a produselor rezultate din instalatie.

Pentru gazele tratate rezultate din instalatia Sulferox (cu un continut de H2S de max.

10 ppm) se vor efectua analize (o data pe schimb).

Calitatea factorilor de mediu se urmareste in cadrul programului de Monitorizare la

nivel de Rafinarie.

IX. Legatura cu alte acte normative

In instalatia implementata se va utiliza substante periculoase reglementate de
Legea 59/2016. Amplasamentul pe care se va implementa proiectul fiind incadrat
amplasament SEVESO de nivel superior, conform legii 59/2016, avand in vedere
cantitatile de substante periculoase posibil a se gasi la un moment dat pe
amplasament.

Proiectul intra sub incidenta legii 292/2018 privind evaluarea impactului anumitor
proiecte publice si private asupra mediului, fiind incadrat in anexa 2, pct. 6, lit. a)-
tratara produselor intermediare si obtinerea produselor chimice, altele decat cele
prevazute in anexa 1 si anexa 2, pct. 13, lit a) — orice modificari sau extinderi,
altele decat cele prevazute la pct. 24 din anexa 1;

Proiectul nu intra sub incidenta art. 28 din OUGnr. 57/2007 privind regimul ariilor
protejate, conservarea habitatelor naturale, a florei si faunei salbatice, aprobata cu
modificari si completari prin Legea 49/2011;

Proiectul intra sub incidenta Legii apelor 107/1996, cu modificarile si completarile

ulterioare, art. 54, alin.1, lit. a);
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X. Lucradri necesare organizarii de santier

- descrierea lucrarilor necesare organizarii de santier
Lucrdrile de organizare de santier constau in:

= montare Tmprejmuire (panouri din plasd, banda avertizoare) pentru organizarea de
santier;

= realizarea unei zone de acces din drumul existent;

= amplasare containere pentru birouri si vestiare;

= amplasare generator de curent electric (daca este cazul);

= amenajare punct PSI in apropierea sursei de apa;

= organizarea spatiilor necesare depozitarii temporare a materialelor, cu utilizarea
platformelor existente in zona;

= amplasare containere depozitare gunoi;

= benzi avertizoare de intrare interzisa;

= panouri avertizoare de protectia muncii si PSI;

= se vor utiliza cdile de acces existente in incinta proprietatii si a platformelor existente

in apropierea zonei unde se lucreaza.

Lucrdrile vor fi executate de firme specializate.

Alimentarea cu apa si energie electrica va fi asigurata prin grija beneficiarului.

Se asigura circulatia auto prin drumurile existente.

Nu vor fi necesare instalatii speciale de reducere a poluantilor. Poluarea atmosferei
poate fi numai de la activitatea auto.

Nu sunt necesare dotari si masuri pentru controlul emisiilor.

Se va stabili un program zilnic de lucru in concordanta cu faza parcursa si graficul de
livrare a materialelor necesare.

Planul de inspectie si intretinere urmareste o mentenantd judicioasd, in care
preponderente vor fi activitatile cu caracter preventiv.

Totodata o atentie deosebitda va fi acordatd instructiunilor producatorilor de
echipamente si utilajelor, cum sunt: verificdrile periodice, semnalarea neconformitatilor,

estimarea necesarului de piese de schimb, etc.
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Executantul va intocmi planul de interventie pentru prevenirea poludrii mediului, prin
care se va stabili modalitatea de actiune in cazul aparitiei unor situatii exceptionale cum pot
fi:

= incidente/situatii periculoase privind stocarea deseurilor;
= situatii extreme produse de conditii meteorologice exceptionale, cu aparitie
neprevazuta

Planurile de interventie mai cuprind:

= actiunile personalului In momentul producerii unor incidente;
* modul de anuntare a autorititii de mediu si beneficiarului despre producerea
incidentului

Transportul, receptia materialelor/deseurilor:

Transportul materialelor/deseurilor se va realiza cu echipamentele executantului sau a
altor operatori economici care detin autorizatiile necesare.

Pentru orice transport care se va executa, executantul va avea in vedere verificarea
documentelor de transport

- localizarea organizarii de santier:

Pentru perioada de organizare de santier, impactul potential asupra mediului este
caracterizat ca fiind redus, cu efect local si limitat la perioada de executie a lucrarilor
proiectului.

In timpul realizarii lucrdrilor, executantul va asigura conditiile de securitate / sdnatate
a muncii pentru muncitorii din santier si va adopta masuri pentru protectia mediului.

Pentru personalul executant vor trebui respectate prevederile HG nr.300/2006 privind
cerintele minime de securitate §i sandtate pentru santierele temporare sau mobile.

Cerintele minime de securitate §i sdnatate in cazul activitatilor desfasurate pe santiere
(inclusiv cele referitoare la detectarea si stingerea incendiilor) sunt prevazute in anexa 4 a
Hotararii de Guvern.

Principalele posibile riscuri, privind sandtatea lucratorilor implicati in activitatea de pe
santier pot fi generate de:

= contactul cu materialele inca existente in amplasament;

= zgomotul si vibratiile generate de utilaje in cursul operatiunilor.
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Procesul de evaluare a riscului reprezinta o buna practica ce permite implementarea de
masuri eficiente in vederea protejarii sanatatii lucratorilor si consta in principal in:
= identificarea pericolelor ce pot aparea;
= identificarea grupelor de personal angajat care pot fi afectate;
= estimarea potentialului grad de afectare a personalului;
= identificarea modalitatilor de eliminare, respectiv de reducere a potentialelor pericole;
= identificarea masurilor de protectie a personalului;
= implementarea si revizuirea masurilor de protectie a personalului;
= includerea consultarii angajatilor in procesul de evaluare a riscului.
Masuri pentru evitarea potentialului impact al organizarii de santier asupra factorilor
de mediu sunt mentionate mai jos:
Apa: dotarea cu toalete ecologice si asigurarea apei potabile in recipiente de plastic;
Aer: reducerea emisiilor de substante poluante generate de sursele mobile prin:
= transportul materialelor, cu utilaje de transport cu motoare cu emisii reduse;
= inspectii tehnice periodice ale autovehiculelor si inspectii zilnice ale autovehiculelor,
utilajelor si echipamentelor utilizate.
meteorologice nefavorabile, pentru a evita dispersia In aer a particulelor fine;
Zgomot si vibratii: reducerea vitezei autovehiculelor grele in santier si inspectii
tehnice periodice ale autovehiculelor;
Sol: colectarea, depozitarea si eliminarea controlatd a tuturor categoriilor de deseuri
aferente organizarii de santier, ca sarcind a executantului.
Pentru personalul executant vor trebui respectate prevederile H.G. nr. 300/2006
privind cerinfele minime de securitate si sandtate pentru santierele temporare sau mobile.
Alimentarea cu energie electrici a organizarii de santier se va face din reteaua
existenta pe amplasament.
Se va asigura circulatia auto prin drumurile existente.
- descrierea impactul asupra mediului a lucrarilor organizarii de santier
Pe toatd durata de executie a lucrarilor, incinta santierului precum si spatiile de

depozitare aferente vor fi finute in mod permanent in stare de curatenie.
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La terminarea lucrarilor, antreprenorul va evacua de pe santier toate utilajele de
constructie, surplusul de materiale, ambalajele, deseurile si lucrarile provizorii si va curdta
eventualele zone afectate.

-surse de poluanti si instalatii pentru retinerea, evacuarea i dispersia poluantilor in
mediu in timpul organizarii de santier

Nu este cazul.

-dotari si masuri prevazute pentru controlul emisiilor de poluanti in mediu

Pentru personalul executant vor trebui respectate prevederile H.G. nr. 300/2006

privind cerintele minime de securitate si sindtate pentru santierele temporare sau mobile.

XI. Lucrari de refacere a amplasamentului la finalizarea

investitiei, in caz de accidente si/sau la incetarea activitatii

Practici de bun management a amplasamentului vor fi adoptate de constructor pe
perioada realizarii proiectului, asa cum se pecizeaza in Legea 10/1995 — Legea calititii in
constructii, cu amendamentele sale.

Curatarea amplasamentului se va realiza atat ca activitate premergatoare lucrarilor
propriu-zise de executie, in timpul deruldrii acestora, cat si la terminarea lucrarilor, dupa
evacuarea tuturor deseurilor depozitate temporar.

-lucrari propuse pentru refacerea amplasamentului la finalizarea investitiei, in caz
de accidente si/sau la incetarea activitatii

Controlul permanent al executiei revine in sarcina dirigintelui de santier. Receptia
lucrarilor se va face cu respectarea “Normativului pentru verificarea calitatii si receptia
lucrarilor de constructii” C 56-2002 si Ghidul pentru programarea controlului calitatii
executdrii lucrdrilor pe santier.

La receptia lucrarilor se vor prezenta toate actele intocmite pe faze de control.

Atata timp cat exista organizarea de santier, controlul calitatii lucrarilor va avea in
vedere si verificarea indepartarii deseurilor de pe zonele de depozitare §i curatarea

amplasamentului.
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Evacuarea de pe amplasament a tuturor amenajarilor, dotarilor cu caracter temporar,
echipamentelor si utilajelor, precum si desfiintarea imprejmuirilor si cailor provizorii
de acces;

Colectarea pe categorii a tuturor deseurilor si evacuarea de pe amplasament in

scopul valorificarii sau eliminarii lor.

-aspecte referitoare la prevenirea si modul de raspuns pentru cazuri de poluari

accidentale:

Lucrarile de derulare a proiectului se vor executa, pe baza unui proiect tehnologic care

va prezenta in detaliu procedura si tehnologia efectuarii lucrarilor cu masurile de sanatate si

securitate a muncii executantilor, si totul in condifiile mentinerii unui impact cat mai redus

asupra mediului, limitat la perioada de lucru si la amplasamentul proiectului.

Asigurarea de masuri minime pentru evitarea efectelor poludrii accidentale:

in cazul poluarii accidentale a solului cu diverse produse petroliere/uleiuri minerale de
la mijloacele de transport sau utilajele folosite pe santier, executantul va decoperta
solul contaminat. Materialul obtinut va fi depozitat in saci pentru a fi preluat de firma
autorizatd care-si desfigoara activitatea sa specificd de colectare a deseurilor
periculoase, pe timpul realizarii proiectului,

intretinerea, schimbul de ulei, repararea mijloacelor de transport, precum si a
celorlalte utilaje angajate in desfasurarea executiei Tn amplasament, se va face numai
in unitd{i autorizate, specializate;

In timpul desfasurdrii lucrarilor proiectului, se va evita contaminarea
amplasamentului, iar daca se va produce accidental, situatia va fi remediata pe loc. In
cazul unor deversari accidentale de substante poluante, se vor lua masuri rapide de
interventie prin imprastierea de material absorbant, decopertarea stratului superficial
de sol afectat si evacuarea acestuia la depozitele de deseuri periculoase. Toate
deseurile rezultate din operatiunile de decontaminare vor fi preluate de executantul
specializat si autorizat al lucrarilor.

organizarea de santier va dispune, prin grija executantului, de materiale absorbante, in
vederea limitarii posibilelor efecte ale poluarii accidentale.

Asigurarea de mdsuri minime pentru prevenirea riscurilor de producere a unor

accidente:
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= lucrarile proiectului vor fi executate cu personal calificat, autorizat pentru efectuarea
unor astfel de lucrari, si instruit pentru activitatile specifice care vor fi prestate pe
santier,

= executantul va intocmi un plan de prevenire si interventie in cazul producerii unor
accidente, conform normativelor de implementare a procedurilor de securitate si
sanatate Tn munca si a situatiilor de urgenta, pentru lucrarile specifice proiectului.

= organizarea de santier precum §i locurile unde se vor desfasura lucrarile vor fi
semnalizate corespunzator, utilizand semne standard ISO.

= in cazul lucrului cu foc, lucrarile se vor executa cu avizul si supervizarea CSI si in
prezenta autoutilitarelor.

= toate lucrarile prevazute de proiect se vor executa numai cu respectarea masurilor de
securitate a muncii $i a normelor de prevenire §i stingere a incendiilor, specifice
operatiilor si activitatilor ce se vor desfasura.

Pe toatd durata activitatii de executie, se va asigura evacuarea ritmica a deseurilor,
respectandu-se cerintele reglementarilor in vigoare, precum si a Ghidurilor de specialitate
privind gestionarea deseurilor din constructii si demolari precum si a celor privind stocarea
temporara a deseurilor.

-Aspecte referitoare la inchiderea/dezafectarea/demolarea instalatiei

La sfarsitul perioade de viata se va realiza dezafectarea instalatiei prin grija
proprietarulu si in baza unor reglementari ale autoritatilor relevante (administratia locala,
APM, ISU, SGA, GNM, etc). Activitatea de dezafectare se va realiza cu firme specializate,
urmarindu-se colectarea selectiva si gestionarea deseurilor. La oprirea instalatiei, aceasta va fi
curatata iar deseurile rezultate vor fi gestionate cu firme specializate. Operatiile de demontare
desfasurandu-se in mod invers operatiilor de montaj si de sus in jos.

Amplasamentul va fi adus la forma initiala sau 1 se va da o noua utilizate. In cazul in
care noua utilizare nu include fundatii de beton, acestea vor fi scoase si gestionate ca deseuri,
iar terenul va fi adus la cota initiala cu pamant vegetal.

-modalitati de refacere a starii initiale/reabilitare in vederea utilizarii ulterioare a
terenului

In timpul desfisurarii lucrarilor proiectului, se va evita contaminarea

amplasamentului, iar dacd se va produce accidental, situatia va fi remediata pe loc. Toate
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produsele rezultate din operatiunile de decontaminare vor fi preluate de executantul
specializat si autorizat al lucrarilor.

Nu sunt preconizate a fi necesare lucrari de remediere sol.

XII. Anexe - piese desenate

- Plan de situatie propus

mpila titularului
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